[[W warsztacie lub na budowie problem z pytem po cieciu i szlifowaniu potrafi
sparalizowac prace i narazi¢ firme na ryzyko kontrolne. Rozwigzujemy to przez
projekt stanowiskowej wentylacji wytapujgcej zanieczyszczenia u zrédta — redukcja
pytu to lepsze BHP, mniej absencji i realne szanse na dofinansowanie z ZUS. Jako
doradcy dotacji ZUS z openzus.pl pomagamy dobrad punkty poboru, filtry i
dokumentacje potrzebng do wniosku oraz wdrozenia.]]

Nagtéwek pod SEO

W sektorzach budowlanych i stolarskich, przy pracach z cieciem i szlifowaniem,
kluczowe jest skuteczne odprowadzanie pytéw i drobnych frakcji bezposrednio ze
stanowiska pracy. Ten artykut opisuje, czym jest stanowiskowa wentylacja, dla kogo
jest przeznaczona, jakie przynosi korzysci biznesowe i BHP oraz jak jej poprawny
dobdér wptywa na szanse uzyskania dotacji ZUS. Oméwimy praktyczne zasady
lokalizowania punktéw wyciggowych, dobdér filtrow oraz elementy dokumentacji
potrzebnej przy wnioskach o dofinansowanie.

Nagtéwek pod SEO adekwatny do tematyki
pisanego artykutu

Kto moze skorzystac¢ z inwestycji i jakie typy instalacji rozwazy¢? Przedsiebiorstwa
prowadzgce prace budowlane, stolarnie, firmy zajmujgce sie prefabrykacjg
elementow czy firmy remontowe, w ktérych wykonywane sg operacje ciecia i
szlifowania, to typowi kandydaci do inwestycji w wentylacje stanowiskowa.
Inwestycja moze obejmowac stacjonarne wyciggi miejscowe, ramiona odciggowe,
kabiny z odciggiem, mobilne jednostki filtrujgce lub kombinacje tych rozwigzan.
Dobrze zaprojektowana wentylacja redukuje zapylenie i pyty szkodliwe (w tym pyt
krzemionkowy), wptywa na jakos$¢ pracy oraz moze by¢ elementem projektu
uzasadniajgcego wniosek o dotacje ZUS na poprawe warunkdéw pracy.

Analiza miejsca pracy i identyfikacja zrédet emisji

Zanim zaplanujemy punkty poboru, trzeba wykona¢ prosty audyt stanowiska.
Analiza obejmuje identyfikacje procesdéw generujgcych zanieczyszczenia (rodzaj
ciecia, rodzaj materiatu, narzedzia, czestotliwos¢ pracy), rozmieszczenie stanowisk i
strefy przebywania pracownikéw, oraz mozliwe drogi rozprzestrzeniania pytu (prady
powietrza, sgsiednie procesy). W praktyce oznacza to:



- Pomiar natezenia procesu (ile cie¢/godz.), gracjas przyjetej wydajnosci pracy.
- Ocene frakcji pytu — czy dominujg drobne czgstki respirabilne (stanowigce
najwieksze ryzyko), czy grubsze wiéry i opitki.

- Okreslenie punktow, w ktérych trzeba skupi¢ wycigg (bezposrednio przy tarczy
pity, tarczy szlifierskiej, przy stotach roboczych).

Wynik analizy pozwala ustali¢ wymagane predkosci przechwytu (capture velocity) i
odlegtosci przystawienia kapturéw/ramion, a nastepnie dobra¢ odpowiedni system
filtracji.

Dobdr punktow poboru: zasady praktyczne przy
cieciu i szlifowaniu

Dobry projekt zaczyna sie od rozmieszczenia punktéw poboru tam, gdzie emisja jest
najwieksza. Zasady do zastosowania:

- Zasada jak najblizej zrodta: Im blizej miejsca ciecia/szlifu zamontowany jest punkt
poboru, tym mniejsza koniecznos$¢ duzej przepustowosci i dtuzszych przewodéw. Dla
proceséw recznych (reczne pilarki, szlifierki oscylacyjne) idealne sa elastyczne
ramiona odciggowe lub kaptury dopasowane do stotu.

- Kierunek przeptywu powietrza: punkt poboru powinien by¢ umieszczony tak, by
przechwytywad strumieh powstajgcy podczas operacji, nie tworzac przeciggéw
powodujgcych rozsiewanie pytu.

- Rozwigzania dla stanowisk stacjonarnych: zintegrowane kaptury przy stotach pit,
boczne odciggi przy szlifierkach tasmowych, obszerne kaptury przy maszynach CNC
sg preferowane.

- Dla prac mobilnych: mobilne jednostki filtrujgce z elastycznym przewodem i
koncdwka ssgcy, ktére mozna przybliza¢ do miejsca pracy.

- Liczba punktéw: lepiej zastosowac kilka mniejszych punktéw blisko zrédet niz
jeden centralny o duzej mocy, ktéry musi zasysac powietrze z duzej odlegtosci.

Przyktad praktyczny (case): w warsztacie stolarskim z trzema stanowiskami ciecia
tarczowego i dwoma szlifierkami tasmowymi rekomendujemy 5 punktéw poboru —
jeden przy kazdej maszynie — z lokalnym filtrem klasy M lub HEPA jako
uzupetnienie centralnej instalacji. Taka konfiguracja poprawia skutecznos¢
przechwytu, obniza poziom zapylenia w strefach pracowniczych i zwykle jest
korzystna w dokumentacji dotacyjnej.
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Filtry: wybor klasy i konstrukcja uktadu
filtracyjnego

Dobér filtrow zalezy od rodzaju pytu. Do najczestszych opcji naleza filtry wstepne
(do wiekszych czastek), filtry klasy M lub H (filtracja drobnych frakcji) oraz HEPA
(H13/H14) w sytuacjach z bardzo niebezpiecznymi frakcjami. Wytyczne praktyczne:

- Pyty mineralne i krzemionkowe: wymagane sg filtry o wysokiej skutecznosci (co
najmniej klasa M, czesto H/HEPA w drugim stopniu filtracji) oraz systemy odciggu
zaprojektowane tak, by nie powodowac ponownego unoszenia pytu.

- Pyty drewniane: standardowe systemy klasy M czesto wystarcza, konieczna jest
jednak ochrona przeciwpozarowa i systemy odprowadzania dtuzszych wiéréw.

- Pyty metalowe: tu wymagana jest ocena iskrowosci i dobdr filtréw
nieiskroodpornych, odprowadzanie iskier i zabezpieczenia przeciwwybuchowe.

Konstrukcyjnie: stosujemy filtracje stopniowg — separator cyklonowy lub kosz
przed-filtracyjny na wieksze frakcje, nastepnie filtr gtéwny klasy M/H, kohcowy filtr
HEPA jezeli wymaga tego ocena ryzyka. Dla systemdw mobilnych istotna jest



wygodna i bezpieczna wymiana wktaddw oraz wskazania zapchania
(przeptywomierz, manometr réznicowy).

Integracja projektu z wymaganiami dotacji ZUS

Przy komponowaniu wniosku ZUS warto uwzgledni¢ wptyw inwestycji na redukcje
zagrozenh oraz przedstawienie mierzalnych efektéw. Elementy, na ktére zwraca sie
uwage:

- Opis stanu przed i po inwestycji — zebranie dokumentacji fotograficznej i
pomiaréw stezenia pytu utatwia wykazanie poprawy. Warto skorzysta¢ z metod
opisanych w poradniku jak opisac stan przed i po inwestycji.

- Uzasadnienie wptywu na zdrowie i produktywnos$¢ — wskaza¢ zmniejszenie ryzyka
choréb zawodowych, przewidywany spadek absencji i poprawe warunkéw pracy.

- Kalkulacja kosztéw i harmonogram wdrozenia — pokazad realny plan zakupéw,
montazu i szkoleh pracownikdw.

Jako doradcy dotacji ZUS pomagamy przygotowa¢ dokumentacje, w tym opis stanu
przed i po inwestycji i dobdér odpowiednich zdjec i pomiaréw, ktére zwiekszaja
Szanse na pozytywng ocene.

Najczestsze btedy i na co zwrodci¢ uwage?

1. Zbyt ogdlnikowy opis problemu w dokumentacji — brak konkretéw o procesie
ciecia, rodzaju pytu i liczbie narazonych pracownikéw zmniejsza szanse na
dofinansowanie.

2. Zty dobér punktéw poboru — montaz jednego punktu zbyt daleko od Zrédta
skutkuje niskg efektywnoscia i wyzszymi kosztami eksploataciji.

3. Nieodpowiedni dobdr filtrow — uzycie filtréw niewtasciwej klasy przy pytach
respirabilnych to ryzyko zdrowotne i niezgodnos$¢ z wymaganiami BHP.

4. Brak analizy przeptywdéw powietrza — nieuwzglednienie przeciggdow i wentylacji
ogdélnej prowadzi do rozprzestrzeniania zanieczyszczen.

5. Pominiecie aspektéw bezpieczenstwa przeciwpozarowego/iskroodpornosci — przy
pytach tatwopalnych lub iskrowych to powazne zagrozenie.

6. Brak planu serwisu i wymiany filtrow — brak harmonograméw przegladéw
powoduje spadek skutecznosci i skrécenie zywotnosci urzadzenh.

7. Opdznienia w realizacji projektu bez aktualizacji wniosku — zmiany w
harmonogramie bez informacji do ZUS moga skutkowac odrzuceniem lub



koniecznoscig korekt.

Praktyczne porady

» checklista: co sprawdzi¢ przed wystaniem wniosku - przeprowadz
inwentaryzacje stanowisk (rodzaje maszyn, liczba pracownikow, czas
ekspozycji), wykonaj pomiary zapylenia jesli to mozliwe, przygotuj zdjecia
.przed”, opisz przewidywany efekt po instalacji i dobierz rozwigzania filtracyjne
zgodnie z rodzajem pytu.

» weryfikacja dostawcy: jak ocenic oferty i warunki - sprawdz referencje i
realizacje dostawcy w podobnych zaktadach, upewnij sie co do klasy filtréw i
dostepnosci czesci eksploatacyjnych, sprawdz gwarancje i warunki serwisu,
popros o wizualizacje instalacji i pomiary skutecznosci w realnych warunkach.

» serwis i utrzymanie: na co zwréci¢ uwage po zakupie - zaplanuj harmonogram
wymiany wktadow i przeglgddw, ustal procedury kontroli spadku cisnienia
filtrow (manometry), przeszkol pracownikéw w zakresie bezpiecznej wymiany
filtrow i obstugi jednostek mobilnych.

Jak pomaga openzus.pl firmom pozyskiwacd
dotacje

Proces wspétpracy z openzus.pl w przypadku projektéw wentylacyjnych to typowy
schemat: audyt ryzyka i analizy stanowisk - przygotowanie kosztorysu i specyfikacji
technicznej (punktéw poboru, rodzaju filtréw i urzadzen) —» przygotowanie wniosku o
dotacje z wymaganymi zatgcznikami (opis stanu przed i po inwestycji, zdjecia,
harmonogram) - pomoc przy wyborze dostawcy i nadzér wdrozenia — wsparcie
przy rozliczeniu projektu. Nasza unikalna wartos¢ polega na doswiadczeniu w ocenie
zgodnosci technicznych rozwigzah z wymogami ZUS i BHP oraz oszczednosci czasu
dla klienta: zamiast uczy¢ sie procedur i poprawia¢ wnioski wielokrotnie, klient
dostaje kompletny pakiet gotowy do ztozenia.

Sprawdz rowniez w kontekscie dotacji ZUS:

» Warto przeczyta¢ case’y i materiaty o skutecznosci wentylacji w projektach
ZUS: Wentylacja doskonata w projektach ZUS — skutecznos¢ ponad m3/h,
gdzie omoéwiono przyktady instalacji i efekty pomiarowe.

* Przygotowujgc dokumentacje, skorzystaj z praktycznych wskazowek jak opisac



https://openzus.pl/wentylacja-doskonala-w-projektach-zus-skutecznosc-ponad-m%c2%b3-h/

stan przed i po inwestycji: Jak opisa¢ stan przed i po inwestycji, by zwiekszy¢
szanse na akceptacje wniosku.

« Jedli zastanawiasz sie, kto moze by¢ osobg do kontaktu w projekcie — sprawdz
rekomendacje w kontekscie formalnym: Kto moze by¢ osobg do kontaktu w
projekcie, co utatwia komunikacje z ZUS i realizatorami.

FAQ

Jak daleko od zrédta emis;ji powinien by¢ punkt poboru?

Najlepiej jak najblizej — optymalnie w odlegtosci nie wiekszej niz 0,5-1 m od
miejsca ciecia lub szlifu; przy mniejszych narzedziach elastyczne ramiona
moga by¢ przytozone bezposrednio.

Jaka klase filtra wybrac przy cieciu betonu i materiatéw zawierajgcych krzemionke?
Wymagana jest przynajmniej klasa M wstepna z konhcowym filtrem H/HEPA w
zaleznosci od oceny ryzyka; specjalistyczne pomiary moga narzucic filtracje
H13/H14.

Czy lepiej wybrac centralny system czy wiele punktéw lokalnych?

Dla efektywnosci przechwytu przy cieciu i szlifowaniu lepsze sg liczne punkty
lokalne z krétkimi przewodami; centralny system sprawdzi sie przy produkcji
masowej, ale wymaga wiekszej mocy i kosztow instalacji.

Jakie dokumenty dotgczy¢ do wniosku ZUS dotyczacego wentylacji stanowiskowej?
Opis stanu przed i po, kosztorys, specyfikacja techniczna urzadzen (klasa
filtrow), harmonogram wdrozenia, zdjecia stanowisk oraz uzasadnienie wptywu
na BHP i efektywnos¢ pracy.

Jakie sg koszty eksploatacyjne systemow filtrujgcych?

Koszty obejmujg wymiane wktadéw filtracyjnych (czestotliwos¢ zalezy od
intensywnosci pracy), przeglady serwisowe i ewentualne naprawy — warto
uwzglednic je w kosztorysie i zaplanowa¢ umowe serwisowg z dostawcg.

Jak openzus.pl wspiera wybér dostawcy i montaz instalac;ji?

Zapewniamy audyt techniczny, przygotowanie specyfikacji i kryteriéw wyboru,
weryfikacje ofert oraz nadzér wdrozenia, tak aby instalacja spetniata wymogi
BHP i wymagania dotacyjne.

Potrzebujesz wsparcia? Napisz do nas — openzus.pl pomaga od audytu po
rozliczenie projektu, tacznie z przygotowaniem opiséw stanu przed i po inwestycji,
dopasowaniem rozwigzan wentylacyjnych i wskazaniem osoby kontaktowej w
projekcie. Skontaktuj sie z nami, aby oméwi¢ case wentylacji stanowiskowej przy


https://openzus.pl/jak-opisac-stan-przed-i-po-inwestycji/
https://openzus.pl/kto-moze-byc-osoba-do-kontaktu-w-projekcie/
https://openzus.pl/kto-moze-byc-osoba-do-kontaktu-w-projekcie/

cieciu i szlifowaniu oraz zwiekszy¢ swoje szanse na dofinansowanie.



