Konflikty przeptywdw z maszynami i procesami to wyzwanie, ktére bezposrednio
wptywa na bezpieczehstwo pracownikdéw, efektywnos¢ produkcji oraz koszty
eksploatacji. Odpowiednie rozwigzania nie tylko eliminujg ryzyka, ale takze
otwierajg droge do pozyskania dotacji z ZUS na poprawe BHP i modernizacje
stanowisk pracy. W openzus.pl pomagamy firmom skutecznie diagnozowac te
problemy i wdrazac finansowane innowacje - od audytu po rozliczenie inwestycji.

Konflikty przeptywow z maszynami i procesami -
jak je rozpoznac i wyeliminowac?

Konflikt przeptywdw to zjawisko, ktére pojawia sie w sSrodowisku przemystowym, gdy
gorgce strumienie powietrza, dymy czy pyty z maszyn lub proceséw
technologicznych nie sg skutecznie odprowadzane lub zasysane w miejscu
powstawania. Efektem sg nie tylko pogorszone warunki pracy, ale tez zagrozenia

dla zdrowia i bezpieczehstwa pracownikédw oraz spadek wydajnosci produkcji. Temat
ten jest szczegdlnie istotny dla przedsiebiorstw planujgcych inwestycje w poprawe
BHP - zaréwno z wtasnych srodkdw, jak i z dotacji ZUS. Odpowiednie
zaprojektowanie systemoéw wentylacji miejscowej, eliminacja zjawisk cofki czy
krétkich spie¢ strumieni to klucz do uzyskania realnych korzysci biznesowych i
zgodnosci z przepisami.

Kto moze skorzystac z dotacji ZUS na rozwiagzanie
konfliktow przeptywow?

Whnioskodawcami w programach wsparcia z ZUS sa przedsiebiorcy zatrudniajgcy
pracownikéw, ktérzy chca inwestowac w poprawe warunkéw BHP, w tym eliminacje
konfliktéw przeptywdédw w halach produkcyjnych, warsztatach czy magazynach.
Typowe inwestycje obejmujg zakup i montaz miejscowych odciggdw, modernizacje
wentylacji, instalacje separatoréw pytow lub systeméw filtracyjnych przy
maszynach. Najwiecej korzysci odnoszg branze przetwérstwa metali, obrébki
drewna, lakiernictwa, spawalnictwa, produkcji spozywczej czy farmaceutycznej -
wszedzie tam, gdzie procesy generujg zanieczyszczenia powietrza i wysokie
temperatury.



Gorace strumienie i miejscowe zasysanie -
dlaczego to kluczowe zagadnienia?

Gorace strumienie powietrza, powstajgce w wyniku pracy maszyn lub proceséw
takich jak spawanie, ciecie, suszenie czy obrébka cieplna, mogg prowadzi¢ do
lokalnych przegrzan, rozprzestrzeniania sie szkodliwych substancji oraz
powstawania stref o niekorzystnych parametrach mikroklimatu. Miejscowe
zasysanie, czyli odcigg bezposrednio przy zrédle emisji, stanowi najskuteczniejsza
metode ograniczania tych zjawisk. Jednak niewtasciwie zaprojektowane systemy
moga prowadzi¢ do konfliktu przeptywéw - czyli sytuacji, gdy powietrze z maszyn
lub proceséw nie jest efektywnie usuwane, a nawet wraca do strefy pracy (zjawisko
cofki).

W praktyce oznacza to nie tylko ryzyko przekroczenia norm BHP, ale tez straty
energetyczne, zwiekszone zuzycie energii na klimatyzacje czy wentylacje oraz
szybsze zuzycie maszyn. Stad tak wazne jest, by projektowac systemy odciggowe
zgodnie z zasadami rozmieszczenia nawiewéw i wyciggdéw - wiecej o tym
przeczytasz w artykule rozmieszczenie nawiewéw i wyciggdéw - zasady projektowe.

Jak rozpoznac konflikt przeptywow w Twojej
firmie?
Konflikt przeptywdw najczesciej objawia sie poprzez:

e odczuwalne cofanie sie gorgcego powietrza lub dymu w kierunku stanowisk
pracy,

* niewystarczajgcg skutecznos¢ odciggdéw miejscowych - mimo uruchomienia
systemu, zanieczyszczenia sg obecne w hali,

* nierdwnomierny rozktad temperatury lub zapachéw w pomieszczeniu,

* nadmierne zuzycie energii przy jednoczesnym braku efektéw poprawy BHP,

* skargi pracownikéw na warunki mikroklimatyczne lub podraznienia drog
oddechowych,

e awarie maszyn spowodowane przegrzewaniem lub zanieczyszczeniem
powietrza w ich otoczeniu.

W przypadku wykrycia takich objawoéw warto przeprowadzi¢ audyt stanowisk pracy i
systeméw wentylacji, aby zidentyfikowal przyczyny i zaplanowac skuteczne


https://openzus.pl/rozmieszczenie-nawiewow-i-wyciagow-zasady-projektowe/

dziatania naprawcze. Tu wtasnie pojawia sie rola doradcy - openzus.pl wspiera firmy
w catym procesie, od analizy ryzyka po dobdr i wdrozenie rozwigzan finansowanych
z dotacji ZUS.

[vc_row type="in_container” full_screen_row_position="middle”
column_margin="default” column_direction="default”
column_direction_tablet="default” column_direction_phone="default”
scene_position="center” text_color="dark” text_align="left”

row_border _radius="none” row_border_radius_applies="bg"” overflow="visible”
overlay_strength="0.3" gradient_direction="left_to_right”
shape_divider_position="bottom” bg_image_animation="none”][vc_column
column_padding="no-extra-padding” column_padding_tablet="inherit”
column_padding_phone="inherit” column_padding_position="all”
column_element_direction_desktop="default” column_element_spacing="default”
desktop text alignment="default” tablet text alignment="default”
phone_text alignment="default” background_color_opacity="1"
background _hover color _opacity="1" column_backdrop_filter="none”
column_shadow="none” column_border_radius="none” column_link_target=’
column_position="default” gradient_direction="left_to_right”
overlay_strength="0.3" width="1/1" tablet_width_inherit="default”
animation_type="default” bg image_animation="none” border_type="simple”
column_border_width="none” column_border_style="solid”][nectar_global section
id="4769"][/vc_column][/vc_row]

’

_self”

Najczestsze btedy i na co zwrdci¢ uwage?

1. Niedoszacowanie mocy i wydajnosci systemdéw odciggowych wzgledem
rzeczywistych potrzeb maszyn i proceséw.

2. Niewtasciwe rozmieszczenie nawiewdw i wyciggdéw, prowadzgce do zjawiska cofki
lub krétkich spiec strumieni (wiecej w artykule zjawisko cofki i krétkich spiec
strumieni - jak je wyeliminowac).

3. Brak integracji systeméw wentylacji z uktadem hali i rozmieszczeniem maszyn, co
skutkuje wzajemnym zaktécaniem przeptywdéw powietrza.

4. Pominiecie analizy proceséw technologicznych - odciggi nie sg dostosowane do
rzeczywistych Zrédet emisji.

5. Sktadanie niepetnych lub nieprecyzyjnych wnioskédw o dotacje ZUS, co wydtuza
procedure lub skutkuje odrzuceniem projektu.

6. Brak dokumentacji potwierdzajgcej zgodnos¢ inwestycji z przepisami BHP i
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normami technicznymi.
7. Opdznienia w realizacji inwestycji, wynikajgce z braku harmonogramu lub
niedoszacowania czasu wdrozenia.

Praktyczne porady

* Przed wystaniem wniosku o dotacje ZUS doktadnie zinwentaryzuj zrédta emis;ji i
ocen skutecznos¢ obecnych systeméw odciggowych.

» Przeprowadz konsultacje z dostawcami rozwigzan - popros o referencje,
sprawdz czy oferujg kompleksowe wsparcie od projektu po serwis.

» Po wdrozeniu systemu odciggowego regularnie kontroluj jego wydajnos¢,
prowadz przeglady techniczne i szkolenia pracownikéw z obstugi.

Jak pomaga openzus.pl firmom pozyskiwacd
dotacje

W openzus.pl przeprowadzamy szczegoétowy audyt ryzyka zwigzanego z konfliktami
przeptywoéw, przygotowujemy kosztorys inwestycji i profesjonalny wniosek o dotacje
ZUS. Wspieramy firmy w wyborze najskuteczniejszych rozwigzan (miejscowe
odciggi, modernizacja wentylacji, integracja z procesami) oraz nadzorujemy
wdrozenie i rozliczenie projektu. Dzieki temu przedsiebiorca zyskuje pewnosé, ze
inwestycja bedzie zgodna z wymogami BHP, a cata procedura przebiegnie sprawnie
i bezpiecznie dla budzetu firmy.

Sprawdz rowniez w kontekscie dotacji ZUS:

Warto zapoznac sie z praktycznymi aspektami eliminacji zjawiska cofki i krotkich
spie¢ strumieni - szczegétowe wskazdéwki znajdziesz w artykule zjawisko cofki i
krotkich spiec strumieni - jak je wyeliminowad. Réwnie wazne jest prawidiowe
rozmieszczenie nawiewdw i wyciggdéw - zasady projektowe, co pozwala unikngc
kosztownych btedéw w projektowaniu systeméw wentylacji.

FAQ

Jakie sa najczestsze zrddta konfliktéw przeptywdéw w zaktadach produkcyjnych?
Najczesciej wynikajg ze ztego rozmieszczenia nawiewdw i wyciggdéw, zbyt matej
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wydajnosci systemoéw odciggowych oraz braku integracji z procesami
technologicznymi.

Czy inwestycje w eliminacje konfliktéw przeptywdéw kwalifikujg sie do dotacji ZUS?
Tak, pod warunkiem, ze poprawiajg warunki BHP i sg udokumentowane
audytem oraz kosztorysem zgodnym z wymaganiami programu.

Jak dtugo trwa proces uzyskania dotacji ZUS na modernizacje systeméw wentylacji?
Od przygotowania audytu do rozliczenia inwestycji zazwyczaj 3-6 miesiecy, w
zaleznosci od stopnia skomplikowania projektu.

Jak sprawdzi¢, czy obecny system odciggowy jest wystarczajgcy?

Warto przeprowadzi¢ pomiary parametréw powietrza oraz audyt stanowisk
pracy - openzus.pl oferuje takie ustugi kompleksowo.

Jakie dokumenty sg potrzebne do wniosku o dotacje ZUS?

Wymagany jest m.in. audyt ryzyka, kosztorys inwestycji, opis planowanych
rozwigzan oraz dokumentacja techniczna.

Co zrobi¢, jesli po wdrozeniu systemu nadal wystepuje konflikt przeptywéw?
Nalezy przeanalizowad rozmieszczenie nawiewdéw i wyciggdw oraz sprawdzic,
czy nie wystepuje zjawisko cofki lub krétkich spiec¢ strumieni.

Potrzebujesz wsparcia w rozwigzaniu konfliktéw przeptywéw i pozyskaniu dotacji
ZUS? Skontaktuj sie z nami - openzus.pl to Twéj partner od audytu po rozliczenie
inwestycji. Zadbaj o BHP, komfort pracy i oszczednosci w firmie!



