Najczestsze btedy w projektach odciggdéw spalin: zbyt maty sprez, zte punkty
poboru, brak logéw

Jako doradca dotacji ZUS (openzus.pl) pomagamy firmom przejs$¢ przez proces
dofinansowania instalacji odciaggowych tak, by inwestycja przyniosta realne korzysci
BHP i energooszczednosé. W artykule opisujemy najczestsze btedy w projektach
odciggdéw spalin i dajemy praktyczne wskazéwki, jak ich unika¢ — to oszczednosc
czasu, nizsze koszty eksploatacji i wieksza szansa na uzyskanie dotacji.

Nagtéwek pod SEO

W projektowaniu odciggdéw spalin najczesciej popetniane btedy dotyczg doboru
sprezu, lokalizacji punktéw poboru i braku systemoéw rejestracji pracy instalacji
(logbéw). Ten tekst jest dla wtascicieli zaktaddéw, brygadzistéw, projektantéw i oséb
odpowiedzialnych za bezpieczehstwo pracy — wyjasnia, jakie problemy prowadza
do nieefektywnego usuwania spalin i jak to wptywa na zgodnos¢ z wymaganiami
BHP oraz warunki dotacji ZUS. Poprawnie zaprojektowany odcigg poprawia jakos$¢
powietrza na stanowisku, redukuje ryzyko zdrowotne i amortyzuje sie dzieki
mniejszym kosztom eksploatacyjnym.

Nagtéwek pod SEO adekwatny do tematyki
pisanego artykutu

Kto moze by¢ beneficjentem i jakiego typu inwestycje dotyczg najczestsze btedy?
Uprawnieni wnioskodawcy to przedsiebiorstwa, ktére modernizuja lub instaluja
systemy wentylacji miejscowej, przede wszystkim warsztaty spawalnicze, lakiernie,
komunalne stacje serwisowe i stolarze. Typowe inwestycje obejmujg montaz
punktowych opinii odciggdéw przy stanowiskach spawalniczych, instalacje odciggéw
w komunalce oraz centrale odpylajace w zaktadach stolarskich. W tym kontekscie
frazy takie jak sprez, pobor i logi sg kluczowe — ZUS oczekuje dokumentacji
technicznej oraz dowodéw dziatania systemu, a btedy projektowe obnizaja
efektywnos¢ i mogg uniemozliwi¢ rozliczenie dotacji.

Najwazniejsze btedy projektowe w odciagach
spalin

1) Zbyt maty sprez (niedoszacowanie). W praktyce najczesciej wentylatory i centrale
dobierane sg zbyt stabo — projekt opiera sie na teoretycznych natezeniach



przeptywu bez uwzglednienia opordow instalacji, dtugosci przewododw, kolan czy
filtrow. Niedobdr sprezu skutkuje: nieosiggnieciem wymaganej predkosci powietrza
w kapturach/kohcéwkach, cofaniem sie zanieczyszczen do strefy pracownika,
wzrostem hatasu przy prébie ,wyciggniecia” wiekszego przeptywu.

2) Zte punkty poboru powietrza (niewtasciwe rozmieszczenie kapturéw i ramion).
Zle zaprojektowane punkty poboru powoduja powstawanie stref martwych,
koniecznos¢ zwiekszania predkosci ssania (a przez to zuzycia energii) i
nieréwnomierne odsysanie. Punkty poboru muszg by¢ zaprojektowane z mysla o
rzeczywistym przebiegu procesu (ruch operatora, zrodta spalin, zmienne pozycje
pracy).

3) Brak logéw i brak pomiaréw eksploatacyjnych. Dla rozliczenia dotacji i dla
utrzymania parametréow BHP istotne jest rejestrowanie pracy systemu: natezenia
przeptywu, ci$nienia (sprezu), czasu pracy, statusu filtréw. Brak logéw to brak
dowodu, ze system dziata zgodnie z projektem — problem zaréwno przy audytach
ZUS, jak i przy optymalizacji zuzycia energii.

4) Nieodpowiednie kanaty i Srednice — czesty btgd projektowy to stosowanie za
matych kanatéw lub diugich, kretych tras bez wtasciwego wymiarowania. To
zwieksza opory, powoduje strate sprezu i koniecznos¢ uzycia mocniejszych
wentylatoréw, ktére generujg wieksze koszty.

5) Brak dostepu serwisowego i zte umiejscowienie filtréw. Jesli filtry sg trudne do
wymiany, serwis zaniedbuje wymiany, a efektywnos¢ separacji spadnie —
zwiekszajg sie opory i spada sprez rzeczywisty instalacji.

6) Niedostosowanie do standardéw BHP i wymagah programu dotacyjnego.
Projekty, ktére nie zawierajg wymaganej dokumentacji technicznej, pomiaréw i
opiséw warunkdéw pracy punktéw poboru, sg odrzucane lub rozliczane negatywnie.

Jakie konsekwencje niesie za soba zbyt maty
sprez i zte punkty poboru

Zbyt maty sprez oznacza, ze instalacja nie ma zapasu cisnienia potrzebnego do
pokonania oporéw systemu. Konsekwencje praktyczne:

- Obnizona skutecznos¢ odciggania powoduje zwiekszony poziom zanieczyszczeh w
strefie oddychania pracownika i ryzyko choréb zawodowych.



- Wyzsze koszty energii, gdyz system pracuje na granicy — czesto wprowadza sie
korekty (np. zwiekszenie obrotéw) bez uprzedniego przeprojektowania kanatéw.

- Nieprawidtowe punkty poboru (np. kaptury ustawione za daleko od Zrédta spalin)
wymagajg znacznie wiekszego przeptywu, co jest odpowiadajgco bardziej
energochtonne.

- Brak logéw = brak dowodu skutecznosci. W kontekscie dotacji ZUS, brak
dokumentacji pomiarowej moze skutkowac koniecznoscig zwrotu srodkdéw lub
odrzuceniem wniosku o dofinansowanie. Rejestrowanie parametréw pracy (sprez,
przeptyw, czas pracy) to wymaog dobrych praktyk i czesto wymag formalny.
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Najczestsze btedy i na co zwrodcic¢ uwage?

1. Niedostateczne okreslenie sprezu: projekt uwzglednia tylko przeptyw (m3/h), a
pomija koniecznos¢ kompensacji oporow systemu. Zawsze wymagaj obliczen strat
ci$nienia i zapasu sprezu na zmienne warunki pracy.

2. Zte punkty poboru: brak rysunkéw z rzeczywistymi pozycjami stanowisk pracy lub
wykorzystanie wzorcowych rozwigzah bez odwzorowania procesu. Zaplanuj
rozmieszczenie kapturéw zgodnie z analizg ruchu operatora i Zrédta emisiji.



3. Brak logéw pomiarowych: brak rejestracji sprezu, przeptywu i czasu pracy
uniemozliwia dowodzenie efektywnosci. Systemy automatycznego pomiaru i
archiwizacji muszg by¢ przewidziane w projekcie.

4. Niekompatybilnos¢ z regulaminem dotacji: brak plandéw, kosztorysow i
specyfikacji technicznej spowoduje odrzucenie wniosku lub koniecznos$¢ korekty.
Zadbaj o komplet dokumentéw zgodnych z wymaganiami ZUS.

5. Btedny dobdr filtréw i brak mozliwosci ich monitorowania: filtry o niewtasciwe;j
powierzchni czynnej lub bez sygnalizacji zabrudzenia prowadzg do zwiekszenia
oporéw i spadku sprezu.

6. Opdznienia i brak harmonogramu wdrozenia: prace wykonawcze rozpoczete bez
zatwierdzonego projektu i pomiaréw wstepnych prowadzg do kosztownych
przerébek.

7. Brak uwzglednienia hatasu i drgan: wybdr wentylatora bez analizy hatasu i
montazu antywibracyjnego moze negatywnie wptynagé¢ na warunki pracy i
akceptacje projektu.

Praktyczne porady

» checklista: co sprawdzi¢ przed wystaniem wniosku — upewnij sie, ze projekt
zawiera: obliczenia spreza, rysunki z rozmieszczeniem punktéw poboru,
specyfikacje filtrow, harmonogram prac, kosztorys zgodny z ofertg
wykonawczg, procedury pomiarowe i system rejestracji logéw (sprez, przeptyw,
czas pracy).

» weryfikacja dostawcy: jak oceni¢ oferty i warunki — zgdaj od dostawcy
szczego6towych obliczehn hydraulicznych, przyktadowych logéw z podobnej
instalacji, gwarancji parametréw spreza i przeptywu, warunkéw serwisowych
oraz referencji z realizacji w branzy (np. spawalnictwo, stolarnia, komunalka).
Poréwnuj oferty nie tylko cenowo, lecz takze pod katem czasu realizacji i
warunkéw gwarancji.

* serwis i utrzymanie: na co zwrdci¢ uwage po zakupie — zaplanuj harmonogram
przegladéw filtrow i pomiaréw parametréw, wdroz system monitoringu pracy
(logi), zawrzyj umowe serwisowg z jasnymi KPI (np. minimalny sprez przy
ktérym wymagana jest interwencja), i zapewnij dostep do elementéw
eksploatacyjnych (filtry, topaty, ksztattki) bez koniecznosci rozbierania duzej
czesci instalacji.



Jak pomaga openzus.pl firmom pozyskiwacd
dotacje

Proces wspétpracy z openzus.pl jest praktyczny i zorientowany na rezultat:
zaczynamy od audytu ryzyka i pomiaréw wstepnych (oceniamy istniejgce parametry
spreza i rozmieszczenie punktéw poboru), przygotowujemy kosztorys dopasowany
do wymogéw programu ZUS, sporzadzamy kompletny wniosek z zatgcznikami
technicznymi (w tym wymagane logi i opisy) i nadzorujemy wdrozenie oraz
rozliczenie projektu. Dzieki temu klient oszczedza czas i minimalizuje ryzyko
odrzucenia wniosku — my tgczymy wiedze techniczng (dobdér centrali,
wentylatoréw, filtrow) z doswiadczeniem w przygotowywaniu dokumentacji
dotacyjnej.

Sprawdz rowniez w kontekscie dotacji ZUS:

« Jedli projektujesz odciggi przy stanowiskach spawalniczych, warto zapoznac sie
z praktykami doboru oswietlenia do stanowiska spawalniczego — znajdziesz
tam wskazowki pomocne przy kompletowaniu dokumentacji: Jak dobrac
oSwietlenie do stanowiska spawalniczego — parametry, pomiary, opis do
whniosku ZUS.

 Dla instalacji w komunalce przydatne sg case'y dotyczgce rozwigzah
odciggowych — poréwnanie rozwigzah Norfi i alternatyw pomoze przy
decyzjach: Odciggi spalin w komunalce: Norfi i alternatywy.

 Dla stolarni i zaktadéw drzewnych polecamy lekture o projektowaniu central
odpylajacych, co ma bezposrednie znaczenie dla spreza i rozwigzan
filtracyjnych: Odpylanie dla stolarni — jak dobra¢ centrale i instalacje.

FAQ

Jak sprawdzié, czy sprez w instalacji jest wystarczajgcy?
Zmierz réznice cisnien na wejsciu i wyjsciu wentylatora oraz straty lokalne w
kanatach; poréwnaj z obliczeniami projektowymi. Dobry projekt zawsze zawiera
obliczenia strat i zapas spreza.

Czy brak logéw uniemozliwia otrzymanie dotacji ZUS?
Brak logéw nie zawsze uniemozliwia dotacje, ale znaczgco ostabia pozycje
wniosku i pézniejsze rozliczenie — ZUS moze wymagac¢ dowoddéw na dziatanie
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instalacji przez okreslony czas.

Jak prawidtowo wyznaczy¢ punkty poboru?
Przeprowadz analize procesu: lokalizacje Zrédet emisji, trajektorie dymu/spalin,
ruch operatoréw oraz ergonomie; uzyj kapturéw i ramion dostosowanych do
rzeczywistych potrzeb.

Co zrobi¢, gdy instalacja dziata, ale wydajnosc¢ jest niska?
Wykonaj audyt: pomiary przeptywu i spreza, inspekcje filtréw i stanu kanatow;
czesto wystarczy korekta srednic lub poprawa uszczelnien, ewentualnie
wymiana wentylatora na model o lepszej charakterystyce.

Jakie logi warto rejestrowac w systemie?
Rejestruj natezenie przeptywu (m3/h), réznice cisnieh (Pa), czasy pracy
poszczegdblnych punktéw poboru, status filtréw oraz alarmy serwisowe —
archiwizacja co najmniej 12 miesiecy jest rekomendowana.

Na co zwréci¢ uwage przy wyborze filtréw?
Sprawdz skutecznos¢ separacji (np. dla pytéw drobnych), dopuszczalne spadki
cisnienia, tatwos¢ wymiany i koszt eksploatacji; istotna jest tez mozliwosc
monitoringu zabrudzenia filtra.

Whnioski: poprawne zaprojektowanie odciggu spalin wymaga uwzglednienia spreza,
wtasciwego rozmieszczenia punktdw poboru i wdrozenia systemdw logowania
parametréw pracy. Btedy w tych obszarach zwiekszajg koszty i ryzyko negatywnych
decyzji przy rozliczaniu dotacji. Potrzebujesz wsparcia? Napisz do nas — openzus.pl
pomaga od audytu po rozliczenie, wspierajgc dobdér technologii i przygotowanie
kompletnej dokumentacji.



