Piekarnia to miejsce, gdzie wentylacja nad piecami i precyzyjne chtodzenie stref
decydujg o jakosci wyrobdéw, bezpieczenstwie pracownikéw i kosztach operacyjnych.
Jako doradca dotacji ZUS z openzus.pl pomagamy zaprojektowac rozwigzania
ograniczajgce straty ciepta, poprawiajace mikroklimat i przygotowac¢ kompletna
dokumentacje do dofinansowania — od audytu po rozliczenie.

Nagtéwek pod SEO

W piekarni wtasciwa wentylacja nad piecami i chtodzenie stref to klucz do stabilne;j
jakosci produktéw, ergonomii pracy i zgodnosci z przepisami BHP. Méwimy tu o
systemach usuwajgcych nadmiar ciepta i wilgoci, zabezpieczajgcych przed
zadymieniem i kontrolujgcych przeptyw powietrza tak, aby nie zaburza¢ proceséw
pieczenia. Dobrze zaprojektowany mikroklimat redukuje ryzyko przegrzewania
piecéw, zmniejsza awaryjnosc¢ urzadzen oraz wptywa na komfort i bezpieczehstwo
zatogi — co z kolei przektada sie ha mniejsze absencje chorobowe i nizsze koszty

pracy.

Nagtéwek pod SEO adekwatny do tematyki
pisanego artykutu

Kto powinien zainteresowac sie tematem: wtasciciele i kierownicy piekarni
rzemieslniczych i przemystowych, managerowie zaktadéw produkcyjnych z dziatami
wypieku, inwestorzy modernizujgcy linie produkcyjne. Inwestycje obejmujace
wentylacje, systemy chtodzenia stref oraz izolacje termiczng kwalifikujg sie do
szeregu dziatah poprawiajgcych BHP i efektywnos¢ energetyczng; to takze typowe
projekty zgtaszane w ramach programoéw dofinansowan ZUS — gdy efektem jest
zmniejszenie narazenia pracownikOw na czynniki szkodliwe i poprawa warunkéw

pracy.

Rozwiazania wentylacyjne nad piecami — co
uwzgledni¢ w projekcie

Wentylacja nad piecami to wiecej niz wycigg umieszczony nad kominem. Projekt
systemu powinien uwzgledniac:

- charakter piecéw (piec tunelowy, piec konwekcyjny, piece gazowe/olejowe), ich
moc i miejsca emisji ciepta i spalin;

- bilans powietrza: wywiewy skorelowane z nawiewami tak, by unikng¢ przeciggéw i



niekorzystnych przemieszkan gorgcego powietrza przez stanowiska pracy;

- filtry i separatory ttuszczu/spytéw tam, gdzie powstaje pyt maczny lub czgstki
ttuszczowe;

- odpornos¢ materiatéw i komponentéw na wysokie temperatury oraz tatwosc
czyszczenia (higiena jest tu kluczowa);

- potrzeby informacyjne do dokumentacji poprawy BHP: pomiary natezenia
przeptywu powietrza, temperatury i wilgotnosci, ktére moga wesprze¢ wniosek o
dofinansowanie.

Dobrze zaprojektowana instalacja minimalizuje straty ciepta (np. przez odzysk
ciepta z wywiewanego powietrza), co obniza koszty ogrzewania hal i utrzymuje
stabilng temperature procesu pieczenia. W przypadkach, gdzie prowadzona jest tez
praca przy montazu lub kontroli elektroniki (np. nadzorowanie linii
automatycznych), warto taczy¢ dziatania zwigzane z ergonomia i ochrong ESD —
wiecej o tym przeczytasz w artykule ESD i ergonomia - pakiet dla montazu
elektroniki.

Chtodzenie stref produkcyjnych i magazynowych
— zasady praktyczne

W piekarni wystepujg miejsca wymagajgce aktywnego chtodzenia: strefy
schtadzania ciasta, miejsca pakowania, zaplecze pracownikéw, a takze magazyny
wyrobéw gotowych, ktére muszg by¢ utrzymane w okreslonej temperaturze.
Kluczowe zasady:

- podziat na strefy z osobnym sterowaniem — chtodzenie celowane tylko tam, gdzie
jest potrzebne, redukuje koszty;

- wykorzystanie systeméw odzysku ciepta: ciepto z wywiewanego powietrza mozna
przekierowywac do ogrzewania w innych czesciach zaktadu;

- stosowanie urzgdzen o odpowiedniej mocy i sprawnosci; przewymiarowanie
powoduje krétkie cykle pracy sprezarek i wyzsze koszty;

- uwzglednienie izolacji termicznej stref chtodzonych oraz uszczelnien w drzwiach i
bramach — bez tego chtodzenie jest mato efektywne;

- kontrola wilgotnosci w chtodzonych strefach, by zapobiegac sklejaniu sie ciasta lub
rozwojowi plesni.

Instalacje chtodnicze muszg by¢ tez skoordynowane z wentylacjg 0gdlng, by nie
tworzy¢ niekorzystnych réznic cisnien i przeciggéw, ktére wptywajg na procesy
pieczenia.
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Systemy sterowania i dokumentacja dla ZUS

Aby projekt miat szanse na dofinansowanie i funkcjonowat efektywnie, potrzebna
jest kompletna dokumentacja: audyt ryzyka zawodowego, kosztorys inwestycji,
projekt techniczny systemu wentylacyjnego, specyfikacja urzadzen (sprawnos¢,
parametry), harmonogram prac oraz opis wptywu na BHP i Srodowisko pracy.
Ponadto:

- do wniosku warto dotgczy¢é pomiary przed i po (temperatura, wilgotnos¢,
natezenie przeptywu powietrza) oraz symulacje oszczednosci energetycznych;

- systemy sterowania (czujniki temperatury, wilgotnosci, automatyka wentylacyjna)
powinny byc¢ opisane pod katem wptywu na warunki pracy;

- tam, gdzie stosuje sie okresowe sterowanie wentylacjg, optaca sie wykazac
korzys¢ z modernizacji poprzez montaz czujnikédw zamiast prostego sterowania
czasowego — wiecej o réznych podejsciach do sterowania przeczytasz w analizie
Putapki wentylacji okresowej — sterowanie czasowe vs czujniki.
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Najczestsze btedy i na co zwrodci¢ uwage?

- Brak kompleksowego audytu przed inwestycjg — pomijanie pomiaréw
mikroklimatu i analizy bilansu powietrza prowadzi do nietrafionych rozwigzan.

- Zty dobdr mocy urzadzeh — przewymiarowanie zwieksza koszty eksploatacji,
niedowymiarowanie zaburza procesy produkcyjne.

- Pomijanie odzysku ciepta — brak instalacji rekuperacyjnej to straty energetyczne i
wyzsze rachunki.

- Nieodpowiednie sterowanie — sterowanie czasowe bez czujnikédw powoduje
nadmierng prace systemoéw; warto rozwazy¢ automatyzacje.

- Niedostateczna izolacja stref chtodzonych — nawet najlepsze agregaty bedg
nieskuteczne przy ztej izolacji i nieszczelnosciach.

- Brak zgodnosci z wymogami BHP i sanitarnymi — elementy wentylacji i chtodzenia
muszg by¢ tatwe do dezynfekcji i nie generowac¢ dodatkowego zanieczyszczenia.

- Brak dokumentacji i uzasadnienia dla celéw dotacyjnych — wnioski bez wsparcia
pomiarami, kosztorysem i opisem wptywu na BHP sg odrzucane.

Praktyczne porady

» checklista: sprawdzZ przed wystaniem wniosku — pomiary temperatury i
wilgotnosci w krytycznych strefach, opis istniejgcych systeméw i ich
sprawnos¢, planowane rozwigzania odzysku ciepta, kosztorys oraz
harmonogram wdrozenia.

» weryfikacja dostawcy: wymagaj referencji z zaktadéw piekarniczych, sprawdz
certyfikaty i gwarancje sprzetu, popros$ o symulacje bilansu powietrza i
przyktadowe schematy serwisowe; oceniaj oferty nie tylko cenowo, ale i pod
kgtem dostepnosci czesci zamiennych oraz szybkosci reakcji serwisu.

e serwis i utrzymanie: uméw regularne przeglagdy wentylatoréw, wymiany filtréow,
dezynfekcje kanatéw i kontrole systeméw automatyki; zaplanuj monitoring
parametrow (temperatura/wilgotnosé¢) z mozliwosciag archiwizacji wynikéw dla
potrzeb kontroli i rozliczeh dotacji.

Jak pomaga openzus.pl firmom pozyskiwacd
dotacje

W openzus.pl pracujemy etapowo: zaczynamy od audytu ryzyka zawodowego i
oceny stanu istniejgcych instalacji, nastepnie przygotowujemy szczegétowy



kosztorys niezbednych modernizacji (wentylacja, chtodzenie, izolacja). Na tej
podstawie opracowujemy kompletny wniosek do programu ZUS lub innego
operatora, wraz z opisem wptywu inwestycji na BHP i oszczednosci energetyczne. Po
akceptacji prowadzimy nadzér wdrozenia i dokumentujemy efekty w formie
wymaganej przez instytucje finansujacg. Dzieki doswiadczeniu w branzy
minimalizujemy ryzyko formalne i oszczedzamy czas klienta, integrujac prace
projektowe z dostawcami i serwisem.

Sprawdz rowniez w kontekscie dotacji ZUS:

* Przy modernizacji stanowisk zwigzanych z elektronikg i ergonomiag warto
zapoznac sie z analizg ESD i ergonomia - pakiet dla montazu elektroniki, ktéra
pokazuje, jak tgczy¢ poprawe warunkdéw pracy z inwestycjami technicznymi.

» Poprawa oswietlenia w strefach piekarniczych wptywa na ryzyko BHP i
wydajnos¢ pracy — przeczytaj o korzysciach i oszczednosciach w artykule
Oswietlenie LED — oszczednos< i bezpieczenhstwo.

» Decyzje dotyczace sterowania wentylacjg warto podejmowac na podstawie
poréwnania podejs¢ — zobacz Putapki wentylacji okresowej — sterowanie
czasowe Vs czujniki i dopasuj system do potrzeb swojej piekarni.

FAQ

Jak czesto nalezy przeprowadzac¢ pomiary mikroklimatu w piekarni?
Powinno sie wykona¢ pomiary przed inwestycjg, po instalacji oraz okresowo
(np. co 6-12 miesiecy) lub po istotnych zmianach technologicznych.

Czy wentylacja nad piecami wymaga specjalnych zezwoleh?
Zazwyczaj instalacje muszg spetnia¢ wymogi budowlane, sanitarne i BHP; w
zaleznosci od zakresu prac konieczne moze by¢ zgtoszenie lub pozwolenie na
budowe — konsultacja z projektantem pomoze to okreslic.

Jak obliczy¢ optacalnos$¢ inwestycji w odzysk ciepta?
Poréwnaj koszt instalacji z rocznymi oszczednosciami energii i kosztami
utrzymania; uwzglednij takze korzysci posrednie (mniejsze obcigzenie
systemow grzewczych, lepszy mikroklimat, mniejsze zuzycie piecow).

Jakie systemy chtodzenia sg najlepsze dla stref pakowania?
Systemy typu split lub chtodnice powietrza o regulowanej mocy, potgczone z
dobra izolacja i uszczelnieniami, s zwykle najbardziej efektywne w strefach
pakowania.
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Czy mozna finansowa¢ modernizacje wentylacji z dotacji ZUS?
Tak, jesli inwestycja ma udokumentowany wptyw na poprawe warunkdéw pracy
i zmniejszenie narazenia pracownikdéw na czynniki szkodliwe; wymagana jest
odpowiednia dokumentacja i uzasadnienie.

Jak dtugo trwa proces pozyskiwania dotacji i wdrozenia?
Proces od audytu do rozliczenia zazwyczaj zajmuje kilka miesiecy; szczegdty
zaleza od programu dotacyjnego, dostepnosci wykonawcéw i zakresu prac.

Potrzebujesz wsparcia w przygotowaniu dokumentow i projekcie modernizacji
wentylacji nad piecami oraz chtodzenia stref? Napisz do nas — openzus.pl pomaga
od audytu po rozliczenie, integrujgc rozwigzania techniczne z wymaganiami
dotacyjnymi i BHP.



